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光センサ
レーザオートコリメータテクニカルガイド【事前確認】
【レーザオートコリメータ使用前チェック】

【測定レンジ確認】

機種別測定レンジ、W.D.

Yes

No

ミラー設置

反射面が凸凹で反射
が複数発生⇒NG

反射面が鏡面⇒OK

鏡面

鏡面では無い

下記【選定手順】へ

測定したい面は、鏡面ですか？

レーザ

レーザ

反射面が鏡面⇒OK

<対策>

例：金属切削面・樹脂など

例：金属研磨面・硝子研磨面など

下記【選定手順】へ

 

測定OK  測定NG  

�.� 度 �.� 度 

測定レンジ Smart LAC  
H���：�.�� 度  レーザは外へ H���：�.�� 度

測定レンジ Smart LAC  
H���：�.�� 度  
H���：�.�� 度

 Smart LAC H410 Smart LAC H420 Smart W-LAC H900 Smart W-LAC H920
測角範囲 ±1.75° ±1.35° ±0.17～0.9° ±5.0°

W.D. 0～300mm 0～300mm 150mm or 230mm 70mm
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【同軸上2面の平行度】 【段違い2面の平行度】

L1

L2
L1L2

集光点が重なる

L1-2=0.150deg L1-2=0.0deg
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レーザオートコリメータテクニカルガイド【検出器の違い】

光センサ

X=－0.3deg
Y=   0.0deg
D=   0.3deg

検出器 製品

イメージセンサ  Smart LACシリーズ
H410/H420

PSD Smart W-LACシリーズ
H900/H920

分割型位置センサ
（縦480画素×横640画素）

イメージセンサは縦横の分割情報で検出する
また、複数の反射SPOTが識別できる

イメージセンサ　　Image sensor PSD　　Position Sensitive Detector

フォトダイオードの表面抵抗を利用した非分割型位置センサ

連続電気信号 (X/Y座標)が得られる為
位置分解能、応答性に優れる

反射SPOTが複数点あっても識別できない
（マルチスポット測定が不可能）

長所

短所

モニタ表示

検出器

■Smart LAC H410/H420シリーズの違い
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• 光センサ製品の図面が欲しい

• 製品の価格を知りたい

• 光センサ製品の取扱説明書（日本語・英語）が欲しい

• HPU-1000のサンプルプログラムが欲しい

【検査証明書発行依頼書】にご記入の上

 にご連絡ください。

【駿河精機サービスサイト】はこちら

①〜⑤をご記入の上 

にご連絡ください。

にご連絡ください。

info＠suruga-g.co.jp 

info＠suruga-g.co.jp 

info＠suruga-g.co.jp 

https://marketing.surugaseiki.com/

ご要望・お問い合わせ
当社製品、サポートに関するご要望・お問い合わせはこちらまで。

• 製品の校正を依頼したい

• 検査書と製品を一緒に出荷して欲しい

• 光センサ製品のデモ機を見たい／借りたい

①御社名

②お名前

③製品型式

④ご希望の日程

⑤ご用途

※デモ機のお貸出期間は約2週間です。

※校正費用は、別途発生いたします。
※ 検査証明書と製品の同梱出荷をご希望の場合は、 

ご注文前にご連絡をお願いします。




